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WERKSTOFFDATENBLATT CuNi2Si 

Chemische Zusammensetzung gem. DIN EN 12449 
 
Cu % Fe % Mn % Ni % P % Pb % Si % Zn % Sonstige % 
Rest max. 0,20 max. 0,10 1,60 –2,50 - max. 0,20 0,40-0,80 - max. 0,30 

 

 
 
Mechanische Eigenschaften gem. DIN EN 12449 
 

Zustand 

 
Wanddicke 
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mm 
 

max. 

Zugfestig- 
keit 

 
Rm 

N/mm2 

 

min. 

0,2 %-
Dehngrenze 

 
Rp0,2 

N/mm2 

 

min.       max.  

Dehnung 
 
 

A 
% 
 

min. 

Härte 
 

 
HV                             HB 
 
 
min.    max.    min.   max. 

M 20 - -  - - - - - 
 

R260 2) 10 260 60 - 30 - - - - 
H065 2) 10 - - - - 65 100 60 90 

 
R460 3) 10 460 300 - 12 - - - - 
H150 3) 10 - - - - 150 190 140 180 

 
R380 4) 10 380 260 - 6 - - - - 
H130 4) 10 - - - - 130 170 120 160 

 
R600 5) 10 600 480 - 8 - - - - 
H190 5) 10 - - - - 190 - 180 - 

 
2) Lösungsgeglüht 
3) Lösungsgeglüht und ausscheidungsgehärtet 
4) Lösungsgeglüht und kaltumgeformt 
5) Lösungsgeglüht, kaltumgeformt und ausscheidungsgehärtet 
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