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Chemische Zusammensetzung nach DIN EN 573-3 [in % der Masse, Rest Al]

% Si Fe Cu Mn Mg Cr Ni Zn Ti Ga V

min. - - - - - - - - - - -

max. 0,25 0,40 0,05 0,05 0,05 - - 0,07 0,05 - -

Mechanische Eigenschaften nach DIN EN 754-2 / gezogene Rohre

Zustand Wanddicke

t
mm

Rm

MPa
Rp0,2

MPa
A
%

min.

A50 mm

%

min.

HBW
Typischer

Wert

min. max. min. max.

O, H111 < 20 60 95 - - 25 22 20

H14 < 10 100 135 70 - 6 5 30

H16 < 5 120 160 105 - 4 3 35

H18 < 3 145 - 125 - 3 3 43

Mechanische Eigenschaften nach DIN EN 755-2 / stranggepresste Rohre

Zustand Wanddicke

t
mm

Rm

MPa
Rp0,2

MPa
A
%

min.

A50 mm

%

min.

HBW
Typischer

Wert

min. max. min. max.

Fc, H112 alle 60 - 20 - 25 23 20

O, H111 alle 60 95 - - 25 23 20
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